
中国内燃机工业协会
柴油机氮氧化物处理系统CGT标识标志
使用监督管理办法实施细则
第一章 总则
第一条 根据《中国内燃机工业协会柴油机氮氧化物处理系统CGT标识标志使用监督管理办法》(以下简称《办法》)规定，制定本实施细则。
第二章 申报企业网上注册登记
第二条 网上提交申报企业注册信息登记表。
第一次使用本系统的申报企业应首先进行网上注册。公告管理办公室对申报企业的资料进行审查并认可后，将为申报企业开通账户。申报企业获得账户名和密码后进行网上申报。操作方法如下：
第一步：登录中国内燃机工业协会官方网站（www.ciceia.org.cn）。
第二步：点击进入“中国内燃机工业绿色环保认证申报系统”
第三步：在“申报企业注册页面”填写“申报企业信息登记表”。
表1 企业注册信息登记表
	企业信息表
	填写人:

	
	日期:

	1
	企业名称
	

	2
	产品品牌
	

	3
	联系人信息
	

	4
	企业地址
	

	5
	企业成立时间
	

	6
	企业主要产品
	

	7
	企业注册资金
	

	8
	产品生产纲领产量
	

	9
	生产状况（请打√）
	大批量连续生产小批量中试

	10
	产品执行的技术标准：


	11
	新产品持续开发能力：


	12
	主要客户：


	13
	本产品面向国外市场的营销情况：


	14其它水平和成果描述：



提示：开通网上申报后，企业机构代码将作为申报企业在网上申报系统中登录的唯一账号使用，因此必须正确填写。
第三条 申请开通账户
申报企业网上提交“企业注册信息登记表”后，将系统生成的 “企业注册信息登记表” 企业声明、授权书原件和工商营业执照、质量体系认证证书复印件加盖公章，邮寄到中国内燃机工业协会CGT认证管理办公室，邮寄地址：北京市西城区月坛南街26号，邮编100825，邮箱：13810115040@139.com，电话：010-68536960。CGT认证管理办公室收到后，在5个工作日内回复申报企业开通结果。
第四条 登陆
申报企业应指定专门的操作人员负责进行网上申报工作。企业账户开通后，操作员进行登录的方法如下：
输入用户名，即“企业注册信息登记表”中的“统一社会信用代码”。
输入初始密码。
输入验证码。
点击登录。
进入申报系统，建议修改初始密码。
进入申报程序。
第五条 申报程序
一、填写申报产品典型数据，各产品典型数据见附表：
1、尿素水溶液产品典型数据表见附表一；
2、尿素（氮氧化物还原剂）产品典型数据表见附表二；
3、尿素水溶液罐产品典型数据表见附表三；
4、尿素泵产品典型数据表见附表四；

5、尿素喷嘴产品典型数据表见附表五；
6、尿素水溶液加注机产品典型数据表见附表六；
7、尿素水溶液智能制配一体机产品典型数据表见附表七；
8、SCR系统集成产品典型数据表见附表八；
二、上传检测报告
检测报告应为申请CGT标识标志截止日期前12个月内的检测报告：
氮氧化物还原剂及尿素颗粒原料应每半年提供一份有CNAS资质单位盖章的检测报告，以检测报告的出具时间为准，共二份。
尿素罐、尿素喷射泵、喷嘴应该提供使用用户工装模具（OTS）认可报告。
尿素水溶液加注机、尿素水溶液智能制配一体机应该提供可靠性、耐久性以及质量一致性的使用报告；尿素水溶液智能制配一体机还应每半年提供一份该机器生产的氮氧化物还原剂有CNAS资质单位盖章的检测报告。
三、申报单位自愿提供的其它说明和材料
	其它说明(上传)
（应用的先进技术、先进工艺等）
	2、
3、

	其它材料(上传)
（主机厂认证报告、性能报告等）
	


四、申报企业公示

中国内燃机工业协会在核实企业上报材料后，一周内在网站上公示申报企业名单，公示期限为五个工作日。在公示期间获得对该企业存在仿冒、造假、售假现象、产品质量有质疑的的投诉，经核实无误，需该企业提供整改、整顿相关证据以及证明材料，对该企业的材料重新核准。合格后方可进入现场审核。
五、现场审核
中国内燃机工业协会在经过对申报企业公示并评审合格后，在一个月内由专家组委派专家，依据管理办法和本实施细则的规定和要求，进行生产制造企业的现场审核。专家根据生产制造企业现场审核表（见附件四）进行现场评审。
氮氧化物还原剂及尿素颗粒原料在生产车间现场、物流或配送站点取样、智能制配一体机现场取样，抽取的样品由专家组告知企业送达指定的检测机构进行检测。
尿素罐、尿素喷射泵、喷嘴、尿素水溶液加注机、尿素水溶液智能制配一体机在生产车间现场随机抽取产品，利用生产企业现有测试设备，对产品相关典型关键指标进行验证测试。
测试合格后进行典型的市场使用情况核查。形成综合评价报告，提交专家组评审。对不合格项，应进行第二次的循环评审流程，全部合格后进行申报企业备案以及发证。
第六条：核准授权的CGT标识标志
CGT标识标志图形图案背景采用绿色，寓意净化环境、绿化环境、美化环境、绿色生产制造等。
——标识标志为绿色背底，基本图形的高度H=48mm，宽度L=38mm，或以高度和宽度的比值H/L=1.26进行图形放大或缩小，满足不同场合的使用；
——标识标志以中间的SCR蜂窝载体的图案作为防伪特征和排它性图案，寓意是SCR需要车用尿素水溶液，或车用尿素水溶液服务于SCR后处理装置；（此标识标志是否需要修改？请内燃机协会确定）
——标识标志中的‘CICEI-Green Tech’寓意中国内燃机工业绿色环保认证（或实现绿色工业革命的征途）；
——标识标志中的‘AUS32 FOR SCR TO CLEAN UP THE WORLD’的直译就是用于清洁环境的SCR尿素还原剂；(此内容是否需要调整？)
——该标志标示由中国内燃机工业协会进行商标注册、管理和授权，生产制造企业印制、使用、维权监督；
——CGT标识标志应置于产品、包装容器的显著位置；
——获得授权后的生产制造企业，CGT标识标志允许印制在产品上使用，也允许在产品宣传资料上单独使用。
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CICEI-Green Tech(CGT)




CGT标识标志的构造和外形

附件一：
企  业  声  明
1、本企业自愿申请CGT标识标志，自觉维护获得CGT标识标志产品的真实性，接受监督。
2、本企业自愿向政府主管部门和其委托机构提供真实、有效的信息、数据及相关资料，并为监督工作提供必要的条件。
申请企业法人代表（签名）：          
申请企业（盖章）：          
年    月    日
附件二：
授权书
CGT管理办公室：
本企业授权XXX，身份证号XXXX（18位），负责本企业的CGT标识标志申报的相关工作。
特此授权
授权企业法人代表（签名）：          
授权企业（盖章）：          
年    月    日
附件三：
CGT标识标志使用合同
甲方：中国内燃机工业协会
         合同编号：
乙方：                          签订时间
中国内燃机工业协会（甲方）与              （乙方）本着自愿诚信的原则，就乙方使用甲方CGT标识标志事宜达成一致，签定本标识标志使用许可合同。
一、甲方将注册使用在柴油机氮氧化物处理系统零部件及其配套设备等商品上的CGT标识标志许可乙方使用在其生产的产品上。
　　二、许可使用的期限自    年  月  日起至    年  月        日止。。
　　三、甲方有权监督乙方使用注册标识标志的商品质量，乙方应当保证使用该标识标志的商品质量，并遵守甲方制定的《中国内燃机工业协会柴油机氮氧化物处理系统CGT标识标志使用监督管理办法》。
　　四、乙方必须在使用该注册标识标志的商品上同时标明自己的商标、企业名称和商品产地。
　　五、乙方不得任意改变甲方标识标志的文字、图形或者其组合，并不得超越许可的商品范围使用甲方的标识标志。
　　六、未经甲方授权，乙方不得以任何形式和理由将甲方标识标志许可第三方使用。
　　七、甲方以无偿形式允许乙方使用CGT标识标志，并在签约合同的同时向乙方颁发CGT使用证书，用于乙方公开宣传。
　　八、违约
甲方发现乙方有违反本合同之行为，可立即收回乙方CGT标识标志使用权，并向乙方追究标识标志影响造成的损失。甲方有权拒绝乙方的再次申请。
　　九、纠纷解决方式
如合同争议不能达成共识，可以将争议提交至人民法院。
　　十、本合同一式二份，双方各执一份。
甲方： 中国内燃机工业协会       乙方：
法定代表人：                    法定代表人：
                           年 月 日
附件四：

生产制造企业现场审核表
评审专家：
评审日期：                            年    月    日
评审地点：
被评审方代表：
评审核查表编号：
	条款
	评审内容
	评审结果
	评审说明

	1
	质量保证体系评审：
具备完整的质量标准体系，质量管理文件描述准确；要求为需要通过ISO9001或TS16949质量体系认证。
重点确认第三方认证的符合性和有效性，应评审其管理评审、培训、内审、合同评审、包装、储存、运输及标识。
无质量保证体系的不予评审，或评分为零。
生产商应有可依据的技术标准，如果没有则不予评审，或评分为零。
	满分：300分
合计（）
	

	1.1
	管理评审反映最高管理者对组织和顾客的理解，如果没有管理评审不予评审，或评分为零。
	满分：60分
评分：（）
	

	1.2
	内审是反映被评审方自我管理的证据，内审应覆盖所有程序文件和部门，没有内审不予评审，或评分为零。
	满分：60分
评分：（）
	

	1.3
	合同评审反映被评审方理解其顾客的方式和能力，要求被评审方提供记录证据。
	满分：60分
评分：（）
	

	1.4
	评审其包装、存储、运输以及标识是否满足供需双方的要求。
	满分：60分
评分：（）
	

	1.5
	进厂材料验收计划、生产过程监督计划、出厂检验计划、质量异常的处理或者规章制度。
	满分：60分
评分：（）
	

	2
	生产工艺流程评审：
生产制造企业必须获得环评报告及环境体系认证报告
生产企业应具备生产制造相应材料的场地，没有生产场地则不予评审。
评审其生产工艺，目的是评审其工艺性的适合性和稳定性，尤其需评审其关键工艺的保证状况，评审其环保方面的资格和特许证明等。
不符合环保要求则不予评审。
	满分：100分
评分：（）
	

	3
	材料质量检测实验室评审：
生产企业实验室是否通过CNAS认证，否则需按照GBT27025（ISO/IEC17025）进行评审，目的是评审材料的性能需要的检测项目以及检测仪器设备、人员、场地、检测方法等都满足评审材料的检测要求，生产企业可以外包实验室，但外包的实验室应具备CNAS认证资质。
没有符合GB29518标准检验的企业内部基本的检测仪器手段不予评审。
	满分：100分
评分：（）
	

	4
	材料抽样：
被评审材料应现场随机抽样，样品由指定的检测机构进行第三方检验评价。
为了观察和判断生产企业的生产控制是否稳定一致，应从实验室检验记录表中随机抽查一种或几种被评审材料，观察生产企业在近期一段时间内的质量水平（在半年至一年内，20-30个批次），观察其波动状况并进行判断。
生产企业应提供被评审材料的使用说明或用户使用指南。
	满分：100分
评分：（）
	

	5
	产品验证：
应提交用户使用报告，或相应的整机/整车的验证评价报告。
	满分：50分
评分：（）
	

	6
	环保法规的了解：
生产企业的主要技术人员应当了解该材料的使用功能、问题根源、科学的配送方案以及标准要求的相关注意事项。
	满分：50分
评分：（）
	

	7

	加分项：
主机厂认证报告。
向国外的销售量。

	满分：50分
评分：（）
	

	8
	合计总分
	（        ）
	


附表：
附表一：尿素水溶液产品典型数据表（自测）
	序号
	检验项目
	技术要求
	检验结果
	符合判定

	1
	尿素含量（质量分数） /%
	31.8-33.2
	
	

	2
	密度（20 ℃） /（kg/m3）
	1087.0-1093.0
	
	

	3
	折光率20nD
	1.3814-1.3843
	
	

	4
	碱度（以NH3计）（质量分数）/%
	≤ 0.2
	
	

	5
	缩二脲（质量分数） /%
	≤ 0.3
	
	

	6
	醛类（以HCHO计） /(mg/kg)
	≤ 5
	
	

	7
	不溶物 /(mg/kg)
	≤ 20
	
	

	8
	磷酸盐（以PO4计） /(mg/kg)
	≤ 0.5
	
	

	9
	金
属
含
量
	钙 /(mg/kg)
	≤ 0.5
	
	

	
	
	铁 /(mg/kg)
	≤ 0.5
	
	

	
	
	铜 /(mg/kg)
	≤ 0.2
	
	

	
	
	锌 /(mg/kg)
	≤ 0.2
	
	

	
	
	铬 /(mg/kg)
	≤ 0.2
	
	

	
	
	镍 /(mg/kg)
	≤ 0.2
	
	

	
	
	铝 /(mg/kg)
	≤ 0.5
	
	

	
	
	镁 /(mg/kg)
	≤ 0.5
	
	

	
	
	钠 /(mg/kg)
	≤ 0.5
	
	

	
	
	钾 /(mg/kg)
	≤ 0.5
	
	

	10
	一致性确认
	与参考谱图一致
	
	


附表二：尿素（氮氧化物还原剂专用）产品典型数据表
	序号
	检验项目
	技术要求
	检验结果
	符合判定

	1
	总氮（N）（湿基）(质量分数)/ %   
	≥46.0
	
	

	2
	缩二脲 (质量分数）     /%      
	≤0.8
	
	

	3
	水（H2O）分(质量分数）/%       
	≤0.5
	
	

	4
	碱度（以NH3计）(质量分数）/%  
	≤0.5
	
	

	5
	水不溶物 /（ mg/kg）            
	≤15
	
	

	6
	醛类（以HCHO计）/（ mg/kg）  
	≤3
	
	

	7
	磷酸盐（以PO43-计）/（ mg/kg）  
	≤0.3
	
	

	8
	金属离子
	钙/（ mg/kg）                 
	≤0.8
	
	

	
	
	铁/（ mg/kg）                 
	≤0.8
	
	

	
	
	铜/（ mg/kg）                 
	≤0.2
	
	

	
	
	锌/（ mg/kg）                  
	≤0.2
	
	

	
	
	铬/（ mg/kg）                  
	≤0.4
	
	

	
	
	镍/（ mg/kg）                  
	≤0.4
	
	

	
	
	铝/（ mg/kg）                  
	≤0.5
	
	

	
	
	镁/（ mg/kg）                 
	≤0.5
	
	

	
	
	钠/（ mg/kg）                 
	≤0.5
	
	

	
	
	钾/（ mg/kg）                  
	≤0.5
	
	

	9
	同一性
	与基准谱图相同
	
	


附表三：尿素水溶液罐产品典型数据表

	序号
	项目
	技术要求
	参照标准
	检验结果
	符合判定

	1
	工作温度
	-40℃～＋85℃
	JB/T-11880.2
	
	

	2
	塑料尿素溶液罐材料抗拉强度(HDPE)
	≥20MPa
	ASTM D638
	
	

	3
	塑料尿素溶液罐材料延伸率(HDPE)
	≥10%
	ASTM D638
	
	

	4
	密封性能
	20-30kPa保压1min,罐体各部位不允许出现泄漏。
	JB/T-11880.2
	
	

	5
	耐振动性能
	30Hz测试8h,。罐体各部位不允许出现泄漏，各部件功能完好。
	GB18296
	
	

	6
	塑料尿素溶液罐的低温耐冲击性
	30J能量冲击后无泄漏
	GB18296
	
	

	7
	耐压试验
	50℃环境通30kPa气压保压5h,各处密封性能良好。
	JB/T-11880.2
	
	

	8
	塑料尿素溶液罐的耐候性
	测试1200h,△E≤3
	JB/T-11880.2
	
	

	9
	塑料尿素溶液罐的耐环境应力开裂
	试验200h,F50
	JB/T-11880.2
	
	

	10
	内部清洁度
	杂质总量≤100mg
	JB/T-11880.2
	
	

	11
	通风量
	30kPa,通风量≥2L/min
	JB/T-11880.2
	
	

	12
	尿素液位温度传感器
	按JB/T11880.2附录C中表C.3执行。
	JB/T-11880.2
	
	

	13
	尿素浓度传感器
	参考本管理办法附录三之条款4.3规定
	产品设计
	
	


附表四：尿素泵产品典型数据表

	序号
	检验项目
	技术要求
	检验结果
	符合判定

	1
	工作温度 
	-40 -- 85℃
	　
	　

	2
	气助式喷射压力
	2 -- 2.4bar
	　
	　

	
	非气助式喷射压力
	5--12bar
	
	

	3
	OBD
	按JB/T11880标准
	　
	　

	4
	密封性（800kPa空气压力下）
	≤0.2ml/min
	　
	　

	6
	加热功率
	《200W
	　
	　

	7
	通讯协议
	SAE J1939-2003
	　
	　

	9
	气辅助式泵喷射精度
	≤+/-5%
	　
	　

	
	非气辅助式稳压精度
	≤+/-3%
	
	

	10
	使用寿命
	30000h
	　
	　

	12
	解冻时间
	30min
	　
	　

	13
	电磁兼容性
	等级3
	　
	　

	14
	防护等级
	IP67
	　
	　

	15
	气辅助式泵过滤精度
	70μm
	　
	　

	
	非气辅助式泵过滤精度
	30μm
	
	

	16
	启停次数
	50000cycles
	　
	　


附表五：尿素喷嘴产品典型数据表

	项次
	参数功能说明
	技术要求
	单位
	备注
	检测  结果
	符合  判定

	1
	气辅喷嘴温度范围
	-40～+125
	℃
	气辅式喷嘴+600℃指喷头温度
	
	

	
	无气辅喷嘴
	-40～+600
	
	
	
	

	2
	稳定性
	±3
	%
	任一脉冲喷射1000次
	
	

	3
	线性
	±3
	%
	
	
	

	4
	一致性
	±3
	%
	
	
	

	5
	密封性
	≤0.3
	ml/min
	400kPa空气压力下
	
	

	6
	绝缘性
	≥3
	MΩ
	
	
	

	7
	喷射颗粒
	≤120
	μm
	无气辅喷嘴
	
	

	8
	喷射角度
	≤2.5
	°
	
	
	

	9
	耐久性能
	1.5×108
	次
	试验后性能满足4、5、6项
	
	

	10
	耐腐蚀性能
	96
	h
	使用5%浓度的氯化钠溶液，试验后性能满足4、5、6项
	
	

	11
	耐冷热冲击性能
	12
	h
	低温-40℃/30min，高温+125℃/30min，循环12次
	
	


附表六：尿素水溶液加注机产品典型数据表一（整机）
	序号
	检验项目
	技术要求
章条号
	检验方法
章条号
	型式检验
	检测数据
	符合判断

	1
	结构与外观检查
	4.1.9
	5.3.1
	√
	
	

	2
	运转试验
	4.1.9
	5.3.2
	√
	
	

	3
	流量试验
	4.1.2
	5.3.3
	√
	
	

	4
	示值误差试验
	4.1.1.4
	5.3.4
	√
	
	

	5
	付费金额误差
	4.1.1.5
	5.3.5
	√
	
	

	6
	最小被测量试验
	4.1.1.2
	5.3.6
	√
	
	

	7
	流量中断试验
	4.1.1.6
	5.3.7
	√
	
	

	8
	掉电保护和复显试验
	4.1.14
	5.3.9
	√
	
	

	9
	计量稳定性试验
	4.1.7
	5.3.10
	√
	
	

	10
	噪声监测
	4.1.6
	5.3.11
	√
	
	

	11
	防爆性能检查
	4.1.8
	5.3.13
	√
	
	

	12
	防欺骗检查、检测
	4.1.6
	
	
	
	

	13
	环境
适应性试验
	低温试验
	4.1.4、4.1.1.4
	5.3.14.2
	√
	
	

	
	
	高温试验
	4.1.4、4.1.1.4
	5.3.14.3
	√
	
	

	
	
	交变湿热试验
	4.1.4
	5.3.14.4
	√
	
	

	14
	电气
安全
	接地端子
	4.1.10 c）
	5.3.15.1
	√
	
	

	
	
	连接电阻
	4.1.10 d）
	5.3.15.2
	√
	
	

	
	
	接触电流
	4.1.10 a）
	5.3.15.3
	√
	
	

	
	
	抗电强度试验
	4.1.10 b）
	5.3.15.4
	√
	
	

	
	
	导静电性能
	4.1.10 e）
	5.3.15.5
	√
	
	

	15
	电源适应能力试验
	4.1.12
	5.3.16
	√
	
	

	16
	电磁
兼容性试验
	静电放电抗扰度试验
	4.1.14.2
	5.3.17.1
	√
	
	

	
	
	射频电磁场辐射抗扰度试验
	4.1.14.3
	5.3.17.2
	√
	
	

	
	
	电快速瞬变脉冲群抗扰度试验
	4.1.14.4
	5.3.17.3
	√
	
	

	
	
	电压暂降、短时中断和电压变化抗扰度试验
	4.1.14.5
	5.3.17.4
	√
	
	

	
	
	浪涌（冲击）抗扰度试验
	4.1.14.6
	5.3.17.5
	√
	
	

	17
	运输适应性试验
	4.1.9、4.1.2
4.1.1.4
	5.3.18
	√
	
	

	注：表中划“√”的项目为应检验项目；划“—”的项目为可不检验项目。


附表六：尿素水溶液加注机产品典型数据表二（关键部件）
	序号
	检验项目
	技术要求章条号
	检验方法章条号
	型式检验
	检测结果
	符合判断

	1
	流量计
	结构与外观检查
	4.3.1.1~4.3.1.3
	5.4.1.1
	√
	
	

	
	
	示值误差试验
	4.3.1.4
	5.4.1.2
	√
	
	

	
	
	耐液压试验
	4.3.1.6
	5.4.1.3
	√
	
	

	
	
	计量稳定性试验
	4.3.1.9
	5.4.1.4
	√
	
	

	2
	泵
	耐液压试验
	4.3.5 c）
	5.4.2.1
	√
	
	

	
	
	进液口真空度试验
	4.3.5 b）
	5.4.2.2
	√
	
	

	
	
	出液口压力试验
	4.3.5 b）
	5.4.2.3
	√
	
	

	
	
	流量试验
	4.3.5 a）
	5.4.2.4
	√
	
	

	
	
	噪声检测
	4.1.6
	5.4.2.5
	√
	
	

	3
	输液
软管
	软管内容积变化试验
	4.3.6
	5.4.3.1
	√
	
	

	注：表中划“√”的项目为应检验项目；划“—”的项目为可不检验项目。


附表七：尿素水溶液智能制配一体机产品典型数据表

	序号
	技术参数
	标准
	检测标准
	符合标准

	1
	动力电源
	(220V/380V)±10%   50Hz
	
	

	2
	系统最高工作压力
	1.3MPa
	
	

	3
	进水温度适应性
	5～40℃
	
	

	4
	进水压力适应性
	0.2～0.4MPa
	
	

	5
	消耗功能
	不大于额定功率的108%
	
	

	6
	单位产量
	符合设备标称值
	
	

	7
	单位能耗
	＜45KW·h/1吨
	
	

	8
	噪声
	不大于85dB(A)
	
	

	10
	一级RO膜前压力
	0.6-1.3MPa
	
	

	11
	一级RO膜后压力
	0.6-1.3MPa
	
	

	12
	一级RO产水流量
	3-15LPM
	
	

	13
	一级RO浓水流量
	＞2LPM
	
	

	14
	一级RO产水电导率
	0~50µS/cm
	
	

	15
	二级RO膜前压力
	0.6-1.2MPa
	
	

	16
	二级RO膜后压力
	0.6-1.2MPa
	
	

	17
	二级RO产水流量
	2-10LPM
	
	

	18
	二级RO浓水流量
	＞1LPM
	
	

	19
	二级RO产水电导率
	0~20µS/cm
	
	

	20
	EDI产水流量
	1.5-10LPM
	
	

	21
	EDI浓水流量
	10-60LPH
	
	

	23
	EDI产水电阻率
	5-18.25MΩ·cm
	
	

	24
	EDI淡水室进口压力
	0.08-0.4MPa
	
	

	25
	EDI浓水室进口压力
	0.01-0.2MPa
	
	

	26
	尿素溶液浓度实时监测标准范围
	(31.8～33.2)%
	
	

	27
	尿素溶液浓度传感器精度
	±0.2%
	
	


本内容由珠海格力智能装备有限公司、山东新蓝环保科技有限公司编制。
附表八：SCR系统集成产品典型数据表

	序号
	检验项目
	技术要求
	检验结果
	符合判定

	1
	劣化系数
	按JB/T11880.1标准的6.2.4
	
	

	2
	排放限值
	按JB/T11880.1标准的6.4.3
	
	

	3
	车载诊断（OBD）
	按JB/T11880.1标准的6.5
	
	

	4
	噪声和车辆性能
	按JB/T11880.1标准的6.3
	
	

	5
	尿素溶液罐密封性
	罐体各部位均不允许出现泄漏
	
	

	6
	尿素溶液罐液位温度传感器
	按JB/T11880.2附录C中表C.3执行
	
	

	7
	尿素泵通讯协议
	按AE J1939-2003
	
	

	8
	尿素泵喷射精度
	≤5%
	
	

	9
	尿素喷嘴喷射颗粒
	≤120 μm（无气辅喷嘴）
	
	

	10
	尿素喷嘴稳定性
	±3%（任一脉冲喷射）
	
	

	
	
	
	
	


