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宝鸡市、西安市、榆林市

甲醇汽车试点工作通过专家验收

    2017年7月12日，工业和信息化部、发展改革委、科技部共同组织召开了陕西省甲醇汽车试点工作验收会议，对陕西省宝鸡市、西安市、榆林市三个城市的甲醇汽车试点进行验收。交通运输部、卫生计生委等部门相关司局同志到会指导，工业和信息化部甲醇汽车试点领导小组有关司局同志，陕西省、山西省、上海市、贵州省、甘肃省等试点省市工业和信息化主管部门相关负责同志，以及宝鸡市、西安市、榆林市人民政府相关部门和试点运营有关单位负责同志参加了会议。

甲醇汽车试点专家组组长、原机械工业部部长何光远担任本次验收专家组组长，天津大学内燃机燃烧学国家重点实验室副主任姚春德教授担任副组长，成员包括能源、汽车、环境、人体健康、职业卫生、石油石化等领域专家。专家组对宝鸡市、西安市、榆林市甲醇汽车试点运营单位、甲醇燃料供应单位等进行了现场核查，查阅了相关资料和检测报告，听取了陕西省、宝鸡市、西安市、榆林市有关部门和相关单位的试点工作报告，并就相关问题进行了质询。专家组一致认为，三个试点城市严格按照试点实施方案组织实施，加强统筹协调，精心组织落实，按要求做好数据采集分析和相关检测等工作，完成了试点预定的目标和任务，建议通过验收。

宝鸡市：自 2014年11月18日开始，分批投入运营200辆出租车（实施方案100辆），自2013年8月22日开始，投入运营微型客车15辆，共建甲醇加注站2座。截至2017年6月，累计提交采集的技术数据共11236条。经对提供的试点车辆运行总里程和燃料消耗总量统计计算，吉利M100甲醇出租车百公里平均消耗甲醇燃料15.4升，单车最高运营里程超过33万公里；陕西通家公司M100甲醇微型客车百公里平均消耗甲醇16.84升，单车最高运行里程超过7万公里，具有良好的燃料使用经济性。对人体健康跟踪调查和体检表明，涉醇人员未发现内科和眼科及眼底检查等方面异常，试点运行期间，甲醇出租车运营单位400余名涉醇人员队伍稳定，按规定提供的涉醇人员健康体检报告。陕西省和宝鸡市甲醇汽车试点工作领导部门，采取了新能源汽车销售补贴政策、免收出租车经营权费等措施，对试点工作顺利运行起到了很好的保障作用。

西安市: 自2014年9月30日开始，投入运营20辆出租车、甲醇加注站1座，截至2017年1月，累计提交采集的技术数据共815条。经对提供的试点车辆运行总里程和燃料消耗总量统计计算，甲醇燃料平均消耗为百公里15.58升，单车最高运营里程超过37万公里。陕西省和西安市甲醇汽车试点工作领导部门，精心组织、统一协调、积极推进、认真监督管理，有效保障了试点工作顺利运行。
榆林市：自2014年6月13日开始，投入5辆柴油/甲醇二元燃料载重车（实施方案10辆），截至2017年6月，累计提交采集的技术数据共1308条。柴油/甲醇二元燃料重型载货车试点车辆运行及测试数据表明，车辆的起动、操控、燃料切换平顺、可靠等性能符合甲醇汽车制造单位提供的技术性能指标，加速性能比照同类型柴油动力车辆显著提高。试点运行车辆单车最高运行里程超过7.9万公里。经对柴油/甲醇二元燃料模式下运营车辆采集数据进行统计计算，车辆百公里平均消耗柴油30.8升、甲醇15.4升，替代柴油超过20%。柴油/甲醇二元燃料燃烧技术可以有效降低燃油消耗，明显降低颗粒物和氮氧化物排放，在5辆参与试点运营的重型车辆上得到了充分的验证。陕西省和榆林市甲醇汽车试点工作领导部门，对试点运营单位给予财政支持补贴，有效保障了试点工作顺利运行。
长治市甲醇汽车试点工作通过专家验收

2017年9月13日，工业和信息化部、发展改革委、科技部共同组织召开了山西省长治市甲醇汽车试点工作验收会议，对长治市试点进行验收。卫生计生委等部门相关同志到会指导，工业和信息化部甲醇汽车试点领导小组有关司局同志，山西省、上海市、陕西省、贵州省、甘肃省等试点省市工业和信息化主管部门相关负责同志，以及长治市人民政府相关部门和试点运营有关单位负责同志参加了会议。甲醇汽车试点专家组组长、原机械工业部部长何光远，甲醇汽车试点专家组顾问、山西省原副省长彭致圭出席会议。
甲醇汽车试点验收专家组由能源、汽车、环境、人体健康、职业卫生、石油石化等领域专家组成。专家组对长治市甲醇汽车试点运营单位长治市一运公司、甲醇燃料供应单位绿源公司甲醇加注站、数据采集中心等进行了现场核查，查阅了相关资料和检测报告，听取了长治市有关部门和相关单位的试点工作报告，并进行了质询。专家组一致认为，长治市按照试点实施方案要求组织实施，认真负责、科学严谨、组织高效，数据采集全面、详实，严格进行数据相关检测等工作，完成了试点预定的目标和任务，建议通过验收。

长治市试点工作严格按照《山西省长治市甲醇公交客车试点实施方案》组织实施，自2014年5月开始，投入运营100辆甲醇公交客车，截至2017年8月25日，累计提交采集的技术数据共1477条，完成了实施方案提出的各项目标和任务，符合工信部节〔2012〕42号文件规定的各项要求。根据试点期间车辆累计行驶里程和累计燃料加注数量计算，宇通公司甲醇公交客车百公里平均消耗甲醇燃料51.41升，与同款汽油发动机汽车比较，甲醇与汽油替代比1.47：1，单车最高运营里程超过30万公里，试点期间累计运行里程超过1120万公里。试点运行车辆的排气污染物和净功率检测结果均符合要求。专家组考虑到山西省晋中市和长治市均已通过试点验收，建议山西省进一步做好甲醇加注站的规划布局，并加快研究在全省开展甲醇汽车推广应用。

上海市甲醇汽车试点工作通过专家验收

2017年9月28日，工业和信息化部、发展改革委、科技部共同组织召开了上海市甲醇汽车试点工作验收会议，对上海市试点进行验收。交通运输部、能源局等部门相关同志到会指导，工业和信息化部财务司、原材料司、装备司等甲醇汽车试点领导小组有关司局同志，甲醇汽车试点专家组副组长、天津大学内燃机燃烧学国家重点实验室副主任姚春德教授等验收专家组专家，以及上海市人民政府相关部门和试点运营有关单位负责同志参加了会议。

甲醇汽车试点验收专家组由汽车、能源、环境、人体健康、职业卫生、石油石化等领域专家组成。专家组对上海华谊能源化工有限公司甲醇燃料加注站等进行了现场核查，查阅了相关资料和检测报告，听取了上海市有关部门和相关单位的试点工作报告，并进行了质询。专家组一致认为，车辆启动性、可靠性、加速性、驾驶性、适应性等各方面性能符合甲醇汽车制造单位提供的技术性能指标，排放性能良好，整车常规污染物排放满足国四阶段排放要求，非常规污染物甲醛排放低于试点规定限值要求，甲醇加注站建设及管理工作具有创新性和可推广性，做到了整体规划科学合理，建设标准规范严格，装配了完善的油气回收装置和车辆识别监控系统，能有效保障甲醇燃料加注过程的安全，试点工作总体上完成了预定的目标和任务，建议通过验收。

上海市试点工作严格按照《上海市甲醇出租车试点实施方案》组织实施，自2013年12月开始，投入运营18辆甲醇出租车，完成了实施方案提出的各项目标和任务，符合工信部节〔2012〕42号文件规定的各项要求。根据试点期间车辆累计行驶里程和累计燃料加注数量计算，吉利甲醇出租车百公里平均消耗甲醇燃料15.35升，单车最高运营里程达26.75万公里，试点期间累计运行里程达392.55万公里。第三方测试报告表明，M100甲醇燃料产品质量符合相关标准，满足试点车辆使用要求，甲醇燃料加注设施建设及作业符合《车用甲醇燃料加注站建设规范》和《车用甲醇燃料作业安全规范》要求。同时，专家组充分肯定了上海市甲醇加注站建设和管理经验，建议国家有关部门在全国予以推广。
甲醇汽车产业联盟筹建工作积极推进
2017年6月6日“甲醇汽车产业联盟”筹建工作会议在京召开。原机械工业部部长、甲醇汽车试点专家组组长何光远、工业和信息化部节能与综合利用司相关负责同志以及有关专家、机构代表参加了会议。会议就组建甲醇汽车产业联盟筹建工作组，编制联盟章程、工作条例、年度计划等内容进行了讨论，商议了联盟组织机构架构以及联盟领导机构候选人建议名单。7月26日，第二次联盟筹备会议在北京举行，中国汽车工业协会、中国内燃机工业协会、中国石油和化工业联合会醇醚燃料专业委员会等行业协会、相关高校以及甲醇汽车整车和零部件制造企业有关代表参加了会议，会议进一步对联盟组织架构、联盟章程、工作委员会工作条例等草案进行了审议和讨论。目前，各项筹备工作正在积极顺利推进。

甲醇汽车产业联盟将集合汽车、能源、环保、卫生、疾控等多个领域成员单位，为行业搭建更加高效的沟通与协作平台，有利于推动甲醇汽车相关产业发展，促进甲醇汽车技术升级创新，为甲醇汽车推广应用提供有力支撑。

第三届华盛顿甲醇政策论坛在美举办

2017年6月13至14日，“第三届华盛顿甲醇政策论坛”在美国华盛顿国家记者俱乐部举行。该论坛由全球甲醇行业协会（MI）和美国能源安全理事会共同主办，主题是“甲醇燃料 推广应用 政策支持”，主要围绕着甲醇燃料在道路车辆、非道路移动机械、固定电站和船舶上的应用，从技术、排放控制、燃料供应和加注等多个层面进行交流研讨。该论坛自2012年举办以来，历届论坛均有美国国会议员和美国政府能源署、环境保护署、交通等政府部门人员参加会议。本届论坛除美国能源安全理事会和全球甲醇行业协会（MI）全体成员单位外，还邀请了全球从事甲醇制造及推广应用的国家和地区有关部门代表参会，并特别邀请了中国开展甲醇汽车试点和甲醇燃料推广应用的相关单位负责同志参加论坛。

资料:

甲醇生产工艺
甲醇最早由木材和木质素干馏制得，俗称木醇。1661年，德国的Robert Boyle发现焦木酸中含有一种“中性物质”，称其为木醇（WoodAicoh01）。木材在长时间加热炭化过程中，产生可凝和不可凝的挥发性物质，被称为焦木酸的可凝性液体中含有甲醇、乙酸和焦油。除去焦油的焦木酸可通过精馏分离出天然甲醇和乙酸，是生产甲醇的最古老方法。美国于20世纪70年代初才完全摒弃这一过程。1934年，Damds和Peligt从焦木酸中分离出甲醇，并测定了甲醇的分子量。

甲醇的大规模工业化生产以20世纪20年代高压法合成甲醇为标志。1913年，德国BASF公司在其高压合成氨的试验装置上进行了一氧化碳和氢合成含氧化合物的研究，于1923年在德国Leuna建成了世界上第一座年产3000吨合成甲醇的生产装置，并成功投产。该装置采用Zn-Cr氧化物为催化剂，一氧化碳和氢为原料，反应在30～35MPa，300～400℃条件下进行。1965年采用该法生产的甲醇已达298.8万吨。（摘自化学工业出版社《甲醇工艺学》，编者：谢克昌、房鼎业）
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